Bezkompromisowy Hi-End made in Slovakia
— Canor w ofercie RAFKO Dystrybucja

Stowacy dobrze grajg w hokeja i majg smaczne piwo oraz wyzszg czes$¢ Tatr. Majg takze duzg i nowoczesng
fabryke w Presov, blisko polskiej granicy, w ktdrej wytwarzajg sprzet audio wysokiej jakosci. Stowacka marka
CANOR, bo o niej mowa, juz od prawie 30 lat projektuje, produkuje i zgtebia tajniki konstrukcji i technologii
lampowych. W tym roku marka CANOR dotgcza do portfolio marek RAFKO Dystrybucja.
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Jak to sie zaczeto?

Grajacy na skrzypcach i saksofonie tenorowym syn muzyka i multiinstrumentalisty, Zdenék Brezovjdk,
studiujgc elektrotechnike, koncentrowat sie na elektronice radiowej. Doswiadczenie zawodowe zdobyt u
producenta profesjonalnych wzmacniaczy, a nastepnie opracowat swoje pierwsze autorskie monofoniczne
wzmachiacze mocy, a takze zasilany bateryjnie przedwzmacniacz. inzynierowie Jozef Curlik oraz Jan Koi¢o
Curlik w tym czasie pracowali nad zintegrowanym wzmacniaczem lampowym TP101. W kwietniu 1995 roku
na wystawie w Brnie (Czechy) juz w tréjke zaprezentowali swdj wspdlny projekt — prototyp wzmacniacza
lampowego CANOR TP101, na lampach EL34, a piec lat pdiniej wspdlnie oficjalnie zarejestrowali firme
EDGAR Ltd. i od tej pory na rynkach europejskich i azjatyckich umacniali swojg pozycje eksperta w
lampowym uniwersum.



Pod koniec 2007 roku firma Edgar przeszta reorganizacje i zmienita nazwe na CANOR, co w tacinie oznacza
piesn, melodie, ton. Od poczatku wszystkie wzmacniacze, przedwzmacniacze, odtwarzacze CD,
przedwzmacniacze gramofonowe, a takze ptytki drukowane powstawaty i nadal powstajg w stowackim
PreSovie, gdzie tuz przy polskiej granicy znajduje sie duza, nowoczesna fabryka CANOR. To takze tam, jako
podwykonawca w systemie OEM (Original Equipment Manufacturer), projektuje i produkuje on elektronike
m.in. dla austriacko-czeskich, niemieckich czy brytyjskich powszechnie rozpoznawalnych marek. W zwigzku z
rozwojem firmy, a takze rosngcg popularnoscia dostarczanych ,boxéw”, inzynier Zdenék Brezovjak stanat na
czele CANOR, a pozostali dwaj zatozyciele skupili sie na dziatalnosci w zakresie OEM.

Metamorfoze przeszta takze stylistyka produkowanego sprzetu. Zaczynajac od logo, ktére razem ze
znajdujacym sie tam kamertonem przybrato kolor bursztynu. Charakterystyczne, drewniane panele przednie
obecne w pierwszych rozwigzaniach, zastgpiono nowoczesnymi frontami zrobionymi z wysokogatunkowego
aluminium, ktére przecina poziomy pasem czarnego akrylu. Duze, czytelne wyswietlacze LED oraz wygodne,
ciepto podswietlane dookota gatki usytuowanej centralnie na przednim panelu oferujg wysoki komfort
uzytkowania. Ciezko zgadngé, ze mamy do czynienia z lampowym audio, co powoduje ze wspotczynnik
akceptacji ze strony zony ro$nie wyktadniczo.



Z czasem, chociaz w centrum zainteresowania firmy CANOR nadal znajdujg sie lampy, do swojego portfolio
wprowadzono wzmachniacz tranzystorowy, o doskonatych parametrach i brzmieniu. Aktualnie w portfolio
CANOR znajdziemy takze zintegrowany wzmacniacz lampowy klasy A Al 1.10, wzmacniacz tranzystorowy Al
1.20, hybrydowy wzmacniacz lampowy i zintegrowany w klasie D Al 2.10, dwa odtwarzacze CD 1.10i 2.10
oraz dwa przedwzmacniacze gramofonowe PH 1.10 i PH 2.10. Wkroétce do oferty dotacza takze dwa nowe
referencyjne urzadzenia: przedwzmacniacz lampowy w klasie A z zerowym sprzezeniem zwrotnym CANOR
Hyperion P1 oraz wzmacniacz mocy Virtus M1.




Autorska technologia CANOR CMT™

We wszystkich urzgdzeniach CANOR stosuje autorskg technologie CMT (CANOR® PCB Milling Technology),
czyli innowacyjny sposéb frezowania ptytki drukowanej, ktéry pozwala na  zwiekszenie wydajnosci
dZwiekowej urzadzen. Opracowana przez CANOR Technologia CMT™ pozwala zblizy¢ wspdtczynnik strat
dielektrycznych (styczna stratnosci) ptytek drukowanych do wspoétczynnika stratnosci powietrza, a poniewaz
uktady elektroniczne pracuja ze stosunkowo wysokimi impedancjami, kazde zwiekszenie tangensa kata strat
(jak w przypadku kondensatoréw) powodowatoby rowniez pogorszenie zwiewnosci i obrazowania
dzwiekowego. Ponadto przewaga nad pofaczeniem przewodami polega na tym, Ze potgczenia w ptytkach
wykonanych przez technologie CMT sg kilkakrotnie krétsze.
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Dzieki tej technologii osiggamy doskonate parametry, ktére przy pofaczeniach przewodowych sg mozliwe
tylko przy uzyciu bardzo drogich i wysokiej jakosci przewodéw z izolacjq teflonowa. Co istotne,
technologia ta jest powtarzalna w produkcji przy 100% identycznym ukladzie geometrycznym (co
nie jest mozliwe przy polaczeniach typu ,wire to wire”).




Aladdin ,,BT-1” i ,TTM-1"

Wszystkie lampy sg skrupulatnie dobierane, wygrzewane i kontrolowane na specjalnie opracowanych,
unikalnych urzadzeniach pomiarowych ,BT-1", ,TTM-1"” oraz ,Aladdin”. By utrzymaé najwyziszg jakosé
dostarczanych produktdw, przechodzg one kontrole na najnowoczesniejszym analogowym sprzecie
testowym Audio Precision. Ponadto wszystkie urzadzenia po wygrzaniu sg poddawane testom
odstuchowym. Wszystko to, by mie¢ pewnos$¢, ze do uzytkownika trafi rozwigzanie nietuzinkowe i
niezawodne.




